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СВАРОЧНЫЕ АППАРАТЫ 
УНИВЕРСАЛЬНЫЕ И 

ПОЛУАВТОМАТИЧЕСКИЕ РДС IGBT 

Технические характеристики
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Напряжение сети/частота, Гц

Напряжение холостого хода, В

Регулируемый ток, A

Рабочий цикл

Защитный газ

Тип механизма подачи проволоки

Потребляемая мощность, кВт

Диаметр сварочной проволоки, мм

Длина сетевого кабеля, м

Габаритные размеры,  мм

Масса/масса с упаковкой, кг

Напряжение сети/частота, Гц

Напряжение холостого хода, В

Регулируемый ток, A

Рабочий цикл

Защитный газ

Тип механизма подачи проволоки

Потребляемая мощность, кВт

Диаметр сварочной проволоки, мм

Длина сетевого кабеля, м

Габаритные размеры,  мм

Масса/масса с упаковкой, кг

220В (+10%;-30%)/50 

42 

20~180 

60%

СО2

Встроенный

7

0,6-0,8

2

420х220х390

12,3/15,3

220В (+10%;-30%)/50

42

20~200 

60%

СО2

Встроенный

8,2 

0,6-1,0 

2

420х220х390

14/17 

ПРЕИМУЩЕСТВА САп-180, сап-200: 

 рабочий кабель для mig сварки со сварочной горелкой

 рабочий кабель для mma сварки с держателем электродов

 кабель заземления с клеммой

 сварочный щиток

 катушка сварочной проволоки 1кг 

  (уст. внутри сварочного аппарата)

 металлическая щетка

 рабочий кабель со сварочной горелкой

 кабель заземления с клеммой

 сварочный щиток

 катушка сварочной проволоки 0,8мм

 сопла горелки - 2 шт.

 рабочий кабель со сварочной горелкой

 кабель заземления с клеммой

 сварочный щиток

 катушка сварочной проволоки 0,8мм

 сопла горелки - 2 шт.

Напряжение сети / Частота, В/Гц 

Напряжение холостого хода, В

Регулируемый ток, А

Рабочий цикл

Потребляемая мощность, кВт

Защитный газ 

Тип механизма подачи проволоки

Диаметр сварочной проволоки, мм

Диаметр электрода, мм

Рабочий кабель MIG, м

Рабочий кабель MMA, м

Кабель заземления, м

Сетевой кабель, м

Габаритные размеры, мм

Масса/масса с упаковкой, кг

220В (+10%;-30%)/50 

42

20-200

60%

8,2

СО2

Встроенный

0,6-1,0

1,6-5

3

2

2

2

420х220х390

14/17

САу-200
СВАРОЧНЫЙ Аппарат универсальный IGBT

САП-180
СВАРОЧНЫЙ Аппарат полуавтоматический IGBT

САП-200
СВАРОЧНЫЙ Аппарат полуавтоматический IGBT

Комплектация: Комплектация: Комплектация:

СТАБИЛЬНАЯ РАБОТА ПРИ ПОНИЖЕННОМ НАПРЯЖЕНИИ 150 ВОЛЬТ — Позволяет 
использовать аппарат в таких местах, где напряжение существенно ниже нормы 
(удаленные населенные пункты, базы и проч.).

ТЕХНОЛОГИЯ «IGBT» — Аппарат произведен на базе современной инверторной 
технологии c использованием мощных биполярных транзисторов с изолированным 
затвором FAIRCHILD (США), которые обеспечивают стабильную дугу, качественный 
сварной шов и легкость в эксплуатации.

ВЫСОКАЯ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ — Рабочий цикл при максимальной силе тока 
составляет 60%, что позволяет использовать аппарат в течение долгого времени без 
перерыва.

ФУНКЦИЯ «HOT START» — Обеспечивает легкое разжигание сварочной дуги.

ФУНКЦИЯ «ANTI-STICK» — Автоматически выключает сварочный аппарат при залипании.

ФУНКЦИЯ «АRC FORCE» — Усиливает ток дуги, позволяет избегать залипания.

электроинструмент    /    оборудование    /    садовая техника    /    расходные материалы электроинструмент    /    оборудование    /    садовая техника    /    расходные материалы
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